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Hauni Maschinenbau AG, kurt-A.-Kdrber-Chaussee 8 - 32, 
21033 Hamburg 



Mul ti fun kt ions fdrdertrommel 
Peschrqlfrqtig 

Die Erfindung betrlfft eine Fordertrommel fQr Artikel 
der tabakverarbel tenden Industrie rait einera Hubmittel 
zum Andern des I5ngsax1alen Abstandes von langsaxlal 
zuelnander ausger 1 chteten und In wenigstens elner Reihe 
queraxfal der Fdrdertrommel n zugefdrderten Artikeln urn 
einen vorbestimmten ISngsaxialen Hub. Ferner betrifft 
die Erfindung eine Maschine der tabakverarbel tenden 
Industrie. 

Unter Artikeln der tabakverarbel tenden Industrie werden 
1m vorllegenden Zusammenhang solche Gegenst&nde ver- 
standen, die in einlagiger oder mehrlagiger Reihe 
mittels Saugluft auf Forderern, wie z.B. auf Fdrdertrom- 
mel n in Filter- oder Zigarettenherstel 1 ungsmaschlnen 
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gehalten und von diesen gefordert werden. Solche Artlkel 
sind F11 terzigaretten, Zigarren, Zigarlllos sowie 
Filterstabe, Fil tersegmente usw. Wenn im folgenden der 
Elnfachheit halber nur noch von Zigaretten odor Flltern 
gesprochen w1rd, so gilt das Gesagte ganz entsprechend 
auch fQr andere zu fflrdernde Artikel der vorgenannten 
Art wie z.B. Fi 1 tersegmente . 

In Zlgarettenmaschinen werden Zigaretten quer zu ihrer 
lSngsaxialen Achsausri chtung auf Fordertrommel n , bei 
denen es s1ch in erster Linle urn Trommeln von Zigaret- 
tenherstel 1 ungsmaschinen bzw- von Fi 1 teransetzmasch 1 nen 
handelt* rait Saugluft gehalten. Auf der Fordertrommel 
konnen nebeneinander in zwei im wesentlichen parallelen 
Reihen Zigaretten angeordnet und auf der Ferdertrommel 
rechtwinkel ig mit Bezug zu den Z1 garettenachsen bewegt 
werden. Um z.B. einen DoppeTfilter zwi schen ~zwei axial 
zueinander ausgeri chtete Zigaretten einzufQgen, werden 
geschnlttene doppelt lange TabakstOcke auf der Forder- 
trommel ISngsaxlal gesprelzt und e1n doppelt langer 
Fllterstab eingefOgt. 

Wahrend der Spreizung der Tabakstficke auf der Fdrder- 
trommel erfahren die Tabakstacke elnen vorbest immten 
Hub, so daB die Tabakstficke ISngsaxlal beabstandet 
werden . 

DarQber hinaus sind Schlebetrommel n bekannt, bei denen 
in parallelen Reihen, versetzt zueinander angeordnete 
Filterstabe auf der Schlebetrommel zu einer Reihe von 
hintereinander angeordnet en F1 1 terstaben zusammenge- 
schoben werden. 



Bei den bekannten Sprel ztrommel n und Schi ebetrommel n 
erfahren die Artikel auf diesen Fordertrommel n eihen 
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vorbestimmten lSngsaxialen Hub* Aufgrund der K nstruk- 
tlon der FOrdertrommel n 1st der Hub bzw. die 15ngsaxiale 
Verschlebung fest eingestellt. Bei spi el swel se 1st aus 
dem Dokument DE-A-41 34 663 eine Vorrichtung zum axlalen 
Versetzen einer Zigarettenrei he relatlv zu einer paral- 
lelen, durchlaufenden Zigarettenrelhe beschrieben. Die 
Aufnahmen fQr die zu versetzende 2i garet tenre 1 he sind an 
den Enden gekrOpfter Kurbelarme angeordnet, die in einem 
Paral 1 el schei benantri eb gelagert sind. 01e Achsen des 
Paral 1 el schei benantriebes sind zu Achsen einer eine 
durchl auf ende Zi garettenrei he fordernden Trommel ge- 
neigt, 

Ausgehend von diesem Stand der Techntk 1st es Aufgabe 
der vorliegenden Erfindung, eine Fordertroramel zu 
schaffen, die sich lelcht anpassen laBt an verschieden 
lange Artlkel der tabakverarbei tenden Industrie, z.B. 
nach einem Produkt ionswechsel , wobel andere bestehende 
Einrichtungen einer Maschlne der tabakverarbei tenden 
Industrie nach dem Produkt ionswechsel weiterhin genutzt 
werden > 

Gelost wird diese Aufgabe bei einer Fordert rommel fQr 
Artlkel der tabakverarbei tenden Industrie mit einem 
Hubmlttel zum Andern des Ifingsaxialen Abstandes von 
ISngsaxtal zueinander ausgerl chteten und 1n wenigstens 
einer Relhe queraxial der Fordert rommel zugef Srderten 
Artikeln urn elnen vorbestimmten ISngsaxialen Hub, die 
dadurch wei tergebl Idet ist, daB der Hub des Hubmittels 
einstellbar ist. Die Erfindung beruht auf dem Gedanken, 
daB der langsaxiale Hub eines Artikels auf der erfin- 
dungsgemSBen Fordertrommel veranderbar 1st, so daB die 
Maschine der tabakverarbei tenden Industrie leicht an 
verschiedene Produktlonsbedingungen fOr die Artikel 
angepaBt wird. Hierdurch wird eine vorteilhafte 



FROM PATENTANWAELTE N I EOMERS & SEEMANN (THU) 1 2 5 2002 lR-a?/ST iR-97/wn SRMiQQQni p h 

Oil 05.12.2002'- 16:48:03 



4 

Flex1b111t9t bezQglich der herzustel lenden Artikel oder 
Formate errelcht. Durch das verstellbare bzw. elnstell- 
bare Hubmlttel wird der langsaxlale Hub der Artikel an 
einer Sprei ztrommel oder einer Schiebetrommel indivi- 
duell eingestellt. Mtttels des stufenlos regelbaren 
Hubes wird elne breite Palette an Formaten auf der 
Fordertrommel gefordert. Die erf IndungsgemaBe Einstell- 
barkelt des Hubmittel s betrlfft sowohl die GrdBe des 
Hubes d.h. die LSnge als auch die Endpos 1 t 1 onen des 
Hubes. Bei gl ei chzei ti ger Rotation der Fordertrommel 
s1nd die Umkehrpunkte der ausgefQhrten 15ngsaxialen 
Hubbewegung beliebig wahlbar bzw. veranderbar. Oadurch 
1st es raogllch, daB m1t derselben FSrdert rommel unter- 
schledllch lange Hube entsprechend den zu ffirdernden 
Artikel ausgefuhrt warden und/oder an verschi edenen 
Obergabestellen in Ungsaxlaler Rlchtung Artikel aufge- 
nommen oder abgegeben werden. 

Die AnwendungsmOgl ichkelten der Fdrdertrommel werden 
dadurch erweltert, daB fur j'ede zugefuhrte Relhe von 
Artikeln ein Hubmlttel vorgesehen 1st, wobei Jewells das 
Hubmittel erf i ndungsgemSB einstellbar 1st. Dadurch 
werden auf der F6rdertrommel die Artikel unterschled- 
licher Relhe'n entsprechend deri Anforderungen m1t einer 
langsaxlalen Verschiebung versehen. 

In einer We1 terbi ldung der Erfihdung 1st das Hubmittel 
mittels wenigstens einer Taumel schelbe ausgeblldet. Die 
Taumel scheibe 1st zur FOhrung der Art i kel aufnahmen fur 
die Artikel Innerhalb der Trommel angeordnet. 

Um den Hub der Taumel schelbe zu verandern, 1st die 
Taumel scheibe vortei 1 hafterwel se verschi ebbar. 
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Besonders vorteilhaft 1st es» wenn die Taurael schei be 
langsaxial parallel zu den Artlkeln verschiebbar ist. 

Der Hub bzw. die langsaxiale Verschlebung der Artikel 
auf der Fordertrommel ist verstellbar, wenn der Hinkel 
zwlschen der Drehachse der Taumel schei be und der Dreh- 
achse der Fdrdertrommel verSnderbar ist, 

Individuelle axlale Verschi ebungen von parallelen Relhen 
auf der Fordertrommel warden verwi rkl icht t wenn fttr Jede 
Taumel schei be der tfinkel zwlschen der Drehachse der 
Taumel schelbe und der Drehachse der Fordertrommel 
verSnderbar 1st. 

AuBerdem ist fOr die Bewegung der Fdrdertroramel bzw. der 
Taumelscheiben In der Fordertrommel e1n Antrieb fQr 
wenlgstens elne Taumel schelbe vorgesehen. . Der Antrieb 
verschiebt die Taumel schei be auf dem Steuerrlng der 
Fordertrommel, so daB die Artikel auf der FOrdertrommel 
von elner Zuf Qhrtrommel zu elner Abf Qhrtrommel zwischen 
verschledenen langsaxialen Hub-Endposi ti onen be1 einem 
konstanten Hub transport 1 ert werden. 

Insbesondere ist wenlgstens ein Einstel lm1 ttel fUr die 
Taumel schelbe vorgesehen, so daB der langsaxiale Hub 
bzw- die langsaxiale Verschiebung exakt festgelegt wird. 

Zur Ausfuhrung elnes genau eingestel 1 ten Hubes s1nd 
langsaxial bewegbare Aufnahmen fQr die Artikel auf der 
Fordertrommel vorgesehen. 

In einer Alternative sind wenlgstens zwel Aufnahmen fur 
die Artikel auf einem langsaxial bewegbaren Schlitten 
angeordnet, so daB mehrere Artikel In den Aufnahmen 
eines Schlittens glelchzeitig aufgenorameri und auf der 
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Fordertrommel transporti ert werden. Insbesondere hat 
s1ch der Schlitten be1 Schi ebetrommel n bewahrt, da auf 
dem Schlitten ZShne bzw. Ausnehmungen derart ausgebildet 
s.1 nd , daB zwei Schlitten form- und f unktl onskompl ementar 
zusammengeschoben warden konnen, so daB zwei parallele 
Reihen mit lSngsaxial versetzt angeordneten Artikeln zu 
einer elnzigen Reihe auf der Schi ebetrommel mit hinter- 
einander liegenden Artikeln geschoben werden. 

Zur Ausfflhrung des Hubes bzw. der langsaxialen Ver- 
schiebung sind die Aufnahmen oder der Schlitten mit 
einer Taumel schel be verbunden. 

In einer bevorzugten Wei terbl 1 dung der Erfindung wird 
vorgeschl agen, daB die Aufnahmen oder der Schlitten 
mittels eines Kugelgelenks mit der Taumel schel be ver- 
bunden sind, 

AuBerdem 1st vortell hafterwei se die FSrdert rommel als 
Spreiztrommel ausgebildet. In einer Alternative ist die 
Fordertrommel als Sch i ebetrommel ausgebildet. 

Die Aufgabe der Erfindung wird ferner gelSst durch eine 
Maschine der tabakverarbei tenden Industrie mit wenig- 
stens einer erf 1 ndungsgemaBen , voranstehend beschrle- 
benen Fordertrommel. Die Verwendung der Fordertrommel 
ist besonders geeignet in Zigaret tenherstel 1 ungsmaschi- 
nen oder F1 1 terherstel 1 ungstnaschi nen > da in diesen 
Maschinen bevorzugt Sprei 2trommel n und/oder Schiebe- 
trommeln vorhanden sind. 

Die Erfindung wird anhand der 1n den Zelchnungen darge- 
stel Iten Ausf Qhrungsbel spi el en exemplarisch und ohne 
Beschrankung des al 1 geraeinen Erf indungsgedan kens be- 
schrieben, wobei fur alle 1m Text nicht nSher beschrie- 
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benen erf indungsgemSBen Einzelh iten ausdrUckl ich auf 
die Zelchnungen verwlesen wlrd. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Querschnltt durch e1ne erf i ndungsgemaBe 
Sprei ztrommel ; 

Fig. 2 im Ausschnitt einen Querschnitt durch eine 
weitere Ffirdertrommel ; 

Fig. 3 eine Querschn 1 ttsans t cht im Ausschnitt einer 
Sprei ztrommel ; 

Fig. 4 eine Querschn i ttsans 1 cht einer Sch1 ebet rommel ; 

Fig. 5 eine querschnl ttsansi cht einer Schiebetrommel 
1m Ausschnitt und 

F1g. 6 eine schemati sierte Darstellung der Fdrderung 
von Zigaretten auf einer erf i ndungsgemafien 
Schi ebetrommel . 

In den nachf ol genden Zelchnungen sind glelche Elemente 
mit denselben Bezugszi f f ern versehen, so daB von einer 
erneuten Vorstellung jewells abgesehen wlrd* 

In Fig. 1 ist e1n Querschnltt durch eine erf 1 ndungsge- 
maBe Spreiztrommel 10 dargestellt. Die Sprei ztrommel 10 
ist auf eilnem Steuerf 1 ansch 11 angeordnet. Der Steuer- 
flansch 11 ist maschi nensel t 1 g befesttgt. Die Spreiz- 
trommel 10 weist zu belden Seiten der Trommel 10 einen 
Trommeldeckel 12.1, 12.2 auf. Auf der Umf angsf 1 fiche der 
Spreiztrommel 10 sind langsaxial verschi ebbare Aufnahmen 
13 ausgebildet. Die Aufnahmen 13 fdrdern die von ' einer 
ZufQhrtrommel zugefQhrten Zigaretten 15 von einer (hier 
nicht. dargestel Iten) ZufQhrtrommel an eine (ebenfal 1 $ 
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nicht dargestellte) AbfQhrtrommel welter. Wahrend des 
Transports von der Zuf Qhrtrommel zu der Abnahmetrommel 
kann der langsaxiale Abstand zwischen jeweils elnem 
Zigarettenpaar vergr5Bert werden. Der Steuerfl ansch 11 
ist umgeben von einem Steuerrlng 14, um den die Trommel 
10 gedreht wird. Die Drehachse der Sprelztrommel 10 ist 
mlt dem Bezugszelchen 16 versehen. 

Im Inneren der FOrdertrommel 10 s1nd zwlschen dem 
Steuerrlng 14 und den Aufnahmen 13 Taumel schei ben 17.1, 
17.2 ausgeblldet. Die Taumel schei beh 17.1, 17.2 sind 
verschwenkbar auf Kugelbuchsen 18.1, 18.2 gelagert, die 
gleitend auf dem Steuerrlng 14 gelagert sind. Die 
rlngartlg ausgeblldeten Kugelbuchsen 18.1, 18.2 sind 
langs der AuBenflache des Steuerrings 14 verschl ebbar . 

Zur Verblndung der Taumel schei ben 17.1, 17.2 m1t den 
Aufnahmen 13 sind auf der AuBenselte der Taumel schelben 
17.1, 17.2. Kugelgelenke 19.1, 19.2 ausgebildet, die 1n 
Buchsenkopfe 21.1., 21.2 der Aufnahmen 13 eingrelfen. 

Aufgrund der spharischeri Oberflache der Kugelbuchsen 
18.1, 18.2 wird die Neigung der Taumel schei ben 17.1, 
17.2 und damlt deren Drehachsen zu der Drehachse 16 der 
Sprelztrommel 10 um elnen vorbestlmmten Hinkel einge- 
stellt und/oder verandert. Im dargestel 1 ten Fall (Fig. 
1) sind die Drehachsen der Taumel schei ben 17.1, 17.2 
kol linear zu der Drehachse 16 der Sprei ztrommel 10, so 
daB m1t der Sprelztrommel 10 keine Sprelzung der zuge- 
fuhrten Zigaretten 15 durchgefOhrt wird. Dies 1st e1n 
Spezialfall in der Anwendung der Sprei ztrommel 10, da 
der Hub die Lange Null hat. Bei dieser Einstellung der 
Trommel 10 wird die Trommel 10 al s normal e Fdrdertrommel 
ohne Sprelzung oder Verschleben der Zigaretten elnge- 
setzt. 
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Zur Einstellung elnes vorbestimmten Winkels zwlschen der 
Drehachse der Sprei ztrommel 10 und den Drehachsen der 
Taumel schei ben 17*1, 17.2 sind Einstellml ttel 1m Inneren 
der Sprei ztrommel 10 ausgebildet. Die Taurael schei be 17*1 
1st Qber eine Splndel 22.1 mit einem E1 nstell motor 23 
verbunden. Die Taumel schei be 17.2 1st mittels elner 
Splndel 22*2 ebenfalls mit einem Einstell motor 23 
verbunden. Durch Drehen der Splndel 22.1, 22. 2, die eine 
gegenlSufige Stelgung haben, wird die Nelgung der 
Taumel scheiben 17.1, 17.2 eingestellt. 

Urn die Taumel schei ben 17.1, 17.2 lings des Steuerrings 
14 bzw. der Drehachse 16 der Spreiztrommel 10 zu ver- 
schieben, 1st e$ notwendig, da8 an mlndestens drei 
Stellen der Taumel scheiben 17.1, 17.2 Stellmittel 
vorhanden sind. Diese drei Stellen konnen bspw. gleich- 
mSBig Qber den Umfang der Taumel schei ben. 17 . 1 , 17.2 
vorgesehen sein. Durch diese Art "Dreipunktsauf h&ngung" 
kann eine lineare, ISngsaxiale Bewegung der Taumel- 
scheiben 17.1, 17.2 langs der Drehachse 16 bzw. des 
Steuerrings 14 erfolgen. 

Zum Antrleb der Taumel scheiben 17.1, 17.2 bzw. der 
Trommel 10 1st ferner im Inneren eine Bremse 24 ausge- 
bildet, die mittels eines e1 ngrei f enden Zahnrades auf 
dem Steuerring 14 ein schnelles Anhalten der Rotation 
der Spreiztrommel 10 bewlrkt. 

FQr den Fachmann ist es sel bstverstandl 1 ch , daB Qber 
entsprechende Saugl uf tfQhrungen bzw. -offnungen die 
Zlgaretten in bzw. auf den Aufnahmen 13 gehalten werden. 

In F1g. 2 ist 1m Querschnitt eine Ansicht einer Spreiz- 
trommel 10 ausschnl ttswel se gezeigt. In dieser Quer- 
schni ttsansicht ist insbesondere e1n Schnitt durch den 
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Etnstel Imotor 23 dargestellt, der 1m Zusammenwi rken mit 
den angetriebenen Splndeln 22.1, 22. 2* die In die 
Taiimel schelben 17.1, 17.2 eingrelfen und dort befestlgt 
s1nd, bewirkt, daB die Drehachsen der Taumel schei ben 
17.1, 17.2 geneigt zur Drehachse 16 der Spreiztrommel 10 
ausgebildet werden. Durch diese Elnstellung werden die 
Taumel schei ben 17.1, 17.2 urn die sphSrischen Kugel- 
buchsen 18.1, 18.2 gedreht. Hlerbei bewegen sich die 
dargestel 1 ten oberen Aufnahmen 13 auf der Sprel ztrommel 
10 aufelnander zu> so daB ein minimaler ISngsaxialer 
Abstand zwischen den Zigaretten 15 auf den Aufnahmen 13 
erzielt w1rd. Oieser mlnlmale langsaxlale Abstand 
zwischen den Zigaretten 15 entspricht dem Abstand der 
Zlgaretten, den diese z.B. auf der Zuf Qhrtrommel bei der 
Abgabe der Zlgaretten von der Zuf Qhrtrommel auf die 
Spreiztrommel 10 haben. 

Infolge der Rotation der Spreiztrommel 10 werden die 
parallel zueinander angeordneten Zigaretten langsaxial 
ausel nanderbewegt und in einem Obergabepunkt an eine 
weltere Trommel abgegeben. Durch die einstellbare 
Nelgung der Taumel schei ben zu der horizontalen Drehachse 
16 werden die Umkehrpunkte bzw. die Endposi t ionen des 
langsaxialen Hubes der Zlgaretten auf der Spreiztrommel 
10 elngestellt. Insgesamt erglbt sich dadurch eine 
schnelle formatf 1 exible und f ormatabhSngige Anpassung 
der Spreiztrommel 10 an den Produkt ionsprozeB von 
Zlgaretten bzw. Filtern. M1e 1n Fig. 2 dargestellt, 
werden die Taumel schelben 17.1, 17.2 spi egel syrametri sch 
zueinander angeordnet, da mittels des Etnstel Imotors 23 
belde Spindeln gleichzeittg und symmetrlsch zueinander 
gedreht werden. 

In Fig. 3 1m Querschnitt eine weitere alternative 
Ausgestal tung einer Spreiztrommel 10 dargestel It . 
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Wahrend die Hnke Taumel schei be 17.1 so eingestellt ist, 
daB die mit ihr verbundene Aufnahme keinen Hub ausfOhrt, 
ist die rechte Taumel schei be 17.2 so elngestellt, daB 
die von dieser Taumel schei be 17.2 bewegte Zigarette 15 
eine langsaxiale Verschiebung erfahrt, so daB im Ober- 
gabepunkt die Zlgaretten 15 axial beabstandet sind. Zur 
Elnstellung der Taumel schei ben 17.2 wtrd eine Kurbel 25 
an der Spindel 22.2 angesetzt, so daB die Nelgung und 
Position der Taumel schei be 17.2 exakt justiert wird. Die 
manuelle E1 nstel 1 barkei t der Taumel schei be 17.2 stellt 
eine Alternative zur motorischen Einstellung einer 
Taumel schei be dar. Sel bs tverst andl 1 ch kSnnen beide 
MaBnahmen miteinander komblniert werden. 

Die erf tndungsgero&Ben Hubmittel mit einem einstellbaren 
Hub und festlegbaren ( 1 angsaxi al en) Hubpos 1 t i onen bei 
einer Fdrdertrommel konnen nicht nur be1 einer Spreiz- 
trommel (Fig. 1 bis 3), sondern auch bei einer Schiebe- 
trommel eingesetzt werden, da auf einer Schiebetrommel 
die zu verschiebenden Artikel ebenfalls eine ISngsaxiale 
Verschiebung aufelnander zu erfahren. 

In Fig. 4 1st ein Querschnitt durch eine Schiebetrommel 
20 dargestellt. Funktionsgl eiche Elemente der in Fig. 1 
dargestel Iten Spreiztrommel 10 sind 1n Fig. 4 mit 
denselben Bezugszi f f ern versehen. Zur Aufnahme von 
Artikeln, wie z.B. Zigaretten 15, sind bei der Schiebe- 
trommel 20 Schlitten 26.1, 26.2 vorgesehen, die auf dem 
SuBeren Umfang der Schiebetrommel 20 1 Sngsverschi ebbar 
angeordnet sind. Die Schlitten 26.1, 26.2 verfugen Ober 
Aufnahmen fQr die zugefQhrten Artikel 15. 

Um die Nelgung der Taumel schei ben 17.1, 17.2 indivlduell 
und unabhangig voneinander einzustellen und zu veran- 
dern, so daB die Schlitten 26.1. > 26.2 unterschiedl iche 
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Mubumkehrpunkte und HQbe besitzen, 1st den Splndeln 
22.1, 22.2 Jewells eln unabhanglger Ei nstel Imotor 28.1 
bzw. 28.2 zugeordnet. Entsprechend den zu fdrdernden 
Artikel formaten kann hier Qber eine entsprechende 
Steuerung Oder Regelung die ISngsaxiale Verschlebung der 
Schlitten 26.1, 26.2 auf dem Steuerrlng 14 unabhfingig 
voneinander angepaBt werden. Aufgrund der senkrechten 
Anordnung der Taumel scheiben 17.1, 17.2 erfolgt kein 
Zusammenschieben der Schlitten 26.1, 26.2 auf dor 
Schiebetrommel 20. Dies 1st ebenfalls ein Spezialfall 1n 
der Anwendung der Schiebetrommel , da die HQbe Jewells 
die Lange Null haben. 

In Fig. 5 1st eine weitere Sprei ztrommel 20 im Quer- 
schnitt dargestellt, bel der die Schlitten 26.1, 26.2 
zusammengeschoben slnd, d.h. den geringsten 15ngsax1alen 
Abstand voneinander haben. Hierzu slnd die Taumel schei- 
ben 17.1, 17.2 aufgrund der Hubverstell ung mittels der 
Einstellraotoren 28.1, 28.2 quer zura Steuerring 14 bzw. 
zur Drehachse 16 der Schlebetrommel 20 angeordnet. In 
diesen Fallen 1st die Drehachse der Taumel schei ben 17.1 
bzw. 17.2 urn einen gewlssen Wihkel zur Drehachse 16 der 
Schiebetrommel 20 geneigt ausgebildet. 

In Fig. 6 i st schematisch das Zusammenschieben von 
Zlgaretten 15 dargestellt, die parallel in zwei Reihen 
und ISngsaxlal verschoben bzw. versetzt zueinander 
angeordnet sind. Auf einer Zuf Qhrtrommel 30 werden die 
Zlgaretten 15 nebenei nander und langs der Forderstrecke 
FS transportlert. AnschlieBend werden die Zlgaretten 15 
von der Zuf Qhrtrommel 30 an die Schlebetrommel 20 
ubergeben, wobel die Obergabe der Zlgaretten 15 an die 
mit drel Aufnahmen fQr die Artikel 15 ausgebi'ldeten 
Schlitten 26.1, 26, Z ubergeben werden. 
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Nachfolgend werden die Schlitten 26.1, 26.2 langsaxlal 
auf einanderzu bewegt, so daB die parallelen und versetzt 
zueinander angeordneten Zigarettenrelhen zu elner Reihe 
geschoben werden. Die Schlitten 26.1, 26.2 weisen 
fingerartige Aufnahroen fQr die Zigaretten 15 auf, die 
beim Zusammenschi eben der Schlitten 26. 1* 26.2 bzw. der 
Zigarettenrelhen ineinander grelfen. AhschlieBend wird 
die zusamraengeschobene Zigarettenrei he an eine abfQh- 
rende Trommel ubergeben. Nach der Obergabe der Zlgaret- 
tenrelhe werden die Schlitten 26.1, 26.2 voneinander weg 
bewegt . 
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Bezug szeichenl ist^ 

10 Sprei ^trommel 

1 1 Steuerf 1 ansch 

12.1 Trommel deckel 

12.2 Trommel deckel 

13 Aufnahmen 

14 Steuerring 

15 Zigaretten 

16 Drehachse 
*17. 1 Taumel schel be 
17.2 Taumel schel be 

18.1 Kugelbuchse 

18.2 Kugelbuchse 
19.1 Kugelgelenk 

19.1 Kugelgelenk 

20 Schlebetrommel 
2L1 Buchsenkopf 

21 . 2 Buchsenkopf 

22.1 Spindel 

22.2 Splndel 

23 Einstellmotor 

24 Bremse 

25 Kurbel 

26.1 Schlitten 

26.2 Schlitten 

28.1 Einstellmotor 

28.2 Einstellmotor 
30 ZufQhrtrommel 
FS FSrderstrecke 
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Hauni Maschlnenbau A6, Kurt-A . -K6rber-Chaus see 8 - 32, 
Z1033 Hamburg 



Mul tif unktionsferdertrommel 
PatentansnrQche 

1. Ferdertroramel (10, 20) fQr Artikel der tabakver- 
arbeitenden Industrie (15) m1t einem Hubmlttel (17.1, 
17.2) zum Andern des I3ngsax1alen Abstandes von ISngs- 
axial zuelnander ausgeri cht e t en und in wenigstens einer 
Reihe queraxial der Fordertrommel (10, 20) zugef arderten 
Artikeln (15) urn einen vorbestimmten langsaxialen Hub, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Hub des Hubraittels 
(17,1, 17.2) einstellbar 1st. 

2. Fordertrommel (10, 20) nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet , daB fQr jede zugefQrderte Reihe von 
Artikeln (15) ein Hubmittel (17.1, 17.2) vorgesehen ist. 

3. Fdrdertrommel (10, 20) nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Hubmittel (17.1, 17.2) 
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mittels wenlgstens einer Taumel schei be (17.1, 17.2) 
ausgebildet 1st. 

_ . 4.. Fdrdertrommel (10,__ 20) nach Anspruch 3» ... dadurch- - 

gekennzeichnet, daB die Taumel schelbe (17.1, 17.2) 
verschlebbar 1st. 

5. Fdrdertrommel (10, 20) nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Taumel schei be (17.1, 17.2) 
ISngsaxial parallel zu den Artikeln (15) verschlebbar 
ist. 

6. Fdrdertrommel (10, 20) nach einem oder mehreren der 
AnsprQche 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Winkel zwischen der Drehachse (16) der Taumel schei be und 
der Drehachse der Fdrdertrommel (10, 20) veranderbar 

ist. 

7. Fdrdertrommel (10, 20) nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB fQr jede Taumel schelbe (17.1, 17.2) 
der Winkel zwischen der Drehachse der Taumel schei be und 
der Drehachse (16) der Fdrdertrommel (10, 20) verander- 
bar ist. 

8. Fdrdertrommel (10, 20) nach einem oder mehreren der 
AnsprQche 3 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB e1n 
Antrieb (24) fQr wenlgstens eine Taumel schelbe (17.1, 
17.2) vorgesehen 1st. 

9. Fdrdertrommel (10, 20) nach einem oder mehreren der 
AnsprQche 3 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB wenlg- 
stens ein Einstellmlttel (23, 25, 28.1, 28.2) fQr die 
Taumel scheibe (17.1, 17.2) vorgesehen 1st. 
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10. Fdrdertrommel (10, 20) nach einem oder mehreren der 
AnsprQche l bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB langs- 
axial bewegbare Aufnahmen (13) fQr die Artikel (15) 
vorgesehen sind. 

11. Fordertrommel (10, 20) nach einem oder mehreren der 
AnsprQche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB wenig- 
stens zwel Aufnahmen (13) fQr Artikel (15) auf elnem 
bewegbaren Schlltten (26.1, 26.2) angeordnet s1nd. 

12. Fordertrommel (10, 20) nach Anspruch 10 oder 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahmen (13) oder der 
Schlltten (26.1, 26.2) mit einer Taumel sche i be (17.1, 
17*2) verbunden sind. 

13. Fdrdertrommel (10, 20) nach einem der AnsprQche 10 
bts 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahmen (13) 
oder der Schlitten (26.1, 26-2) rolttels eines Kugelge- 
lenks (19.1, 19.2) mit der Taumel schei be (17 . 1 , 17.2) 
verbunden sind. 

14. Fdrdertrommel (10, 20) nach einem oder mehreren der 
AnsprQche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Fordertrommel (10, 20) als Sprel ztrommel (10) ausgebil- 
det ist. 

15. Fordertrommel (10, 20) nach einem oder mehreren der 
AnsprQche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Fordertrommel (10, 20) als Schlebetrommel (20) ausge- 
blldet ist. 

16. Maschlne der tabakverarbel tenden Industrie mit 
wenigstens einer Fdrdertrommel (10, 20) nach einem oder 
mehreren der AnsprQche 1 bis 15. 



gr/mk 
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Haunl Maschinenbau A6, Kurt-A.-K6rber-Chaussee 8 - 32, 
21033 Hamburg 



Mul tifunkt lonsfdrdertromrael 

Zusammenfassuno 

(in Verblndung mit Fig. 3) 

Die Erfindung betrlfft e1ne Fordertrommel (10, 20) fQr 
Artlkel der tabakverarbel tenden Industrie (15) m1t elnem 
Hubmlttel zum Andern des lSngsaxialen Abstandes von 
langsaxial zuelnander ausgerichteten und In wenigstens 
einer Relhe queraxlal der Fdrdertrommel (10, 20) zuge- 
f5rderten Artikeln (15) urn elnen vorbestimmten "Ungs- 
axialen Hub. Die Erfindung ist dadurch gekennzei chnet , 
daB der Hub des Hubmlttels einstellbar 1st. 

Ferner betrifft die Erfindung eine Maschlne der tabak- 
verarbel tenden Industrie. 
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